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CARACERISTICAS
Medidor de Torque profissional com sonda de Torque 15Kgf - cm.
3 unidades seleciondveis no Botdo Kgf - cm, LBf - inch e Newton - cm no
Painel Frontal.
Botdo Data-Hold para congelar a leitura desejada.
Botdo Peak para travar o valor de Pico.
Seleciona alta ou baixa resolugéo.
Tempo de amostra rapido (Fast) ou lento (Slow) selecionéveis no Botéo
Registro de Max. e Min. lidos através do botdo MAX/MIN.
Interface RS-232.
Display grande de fécil leitura.
Circuito Microprocessado de alta performance.
Sonda de Torque separada e facil operacao.
Desligamento Automatico para prolongar a vida da Bateria.
Indicador de Bateria Fraca.
Invélucro resistente e compacto.
Completo com estojo resistente.
ESPECIFICACOES

2.1- ESPECIFICACOES GERAIS
Display: 61 x 34mm Super grande LCD / Digito de 15mm
Medicdo: Valor de Torque, Valor de Pico, Data-Hold, Valor Max. € Min.
Unidade: Kg-cm, Lb-pol, Newton-cm
Escala Maxima de Medicdo: 0 a 15 Kg-cm
0 a 12.99 Lb-pol
0a147.1 N-cm. *N =Newton

Precisfo: + (1.5% +5d)
Resolugdo: Alta Baixa -
0.01 Kg-cm 0.1 Kg-cm



0.01 Lb-pol 0.1 Lb-pol
0.1 N-cm 1 N-cm * N = Newton
Sensor: Sensor de Torque exclusivo.
Circuito: Circuito microprocessador exclusivo.
Data Hold: Trava a leitura desejada no Display.
Peak Hold: Trava o valor de Pico.
Memdria: Valores Méximo e Minimo.
Capacidade de Sobrecarga: 22.5 Kg-cm max.
19.53 Lb-pol méx.
220.1 N-cm max.
Desligamento: Desligamento automatico para economizar bateria ou Manual

através do botdo no painel frontal.

Tempo de Resposta: Selecione Fast / Slow.
Fast: Aprox. 0.125 segs. / Slow: Aprox. 0.334 segs.

Saida de Dados: Saida Serial RS-232.

Temperatura de Operagdo: 0 a 50°C (32 a 122°F ).

Umidade de Operago: Max. 80% HR.

Alimentac#o: 1 bateria de 9V alcalina.

Consumo: Aprox. 12mA DC
Peso: Medidor - 225g.
Sensor - 665g.

Dimensdes: Medidor — 180 x 72 x 32mm
Sensor de Torque:- Circunferéncia 48mm Dia. x 160mm..

%”-1,5~13mm
2.2- UNIDADE DO DISPLAY / ESCALA MAXIMA / RESOLUCAO

Unidade do Display | Escala Maxima Alta Resolugao
Kg-cm 15 Kg-cm 0.01 Kg-cm
Lb-inch 13.02 Lb-pol 0.01 Lb-pol
N-cm 147.1 N-cm 0.1 N-cm

Unidade do Display | Escala Maxima Alta Resolugao
Kg-cm 15.0 Kg-cm 0.1 Kg-cm
LB-inch 13.0 Lb-pol 0.1 Lb-pol
N-cm 147 N-cm 1 N-cm

* N = Newton




DESCRICAO DO PAINEL FRONTAL
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3.1- Display 3.14- Plug do Cabo do Sensor
3.2- Botdo Liga / Desliga 3.15- Corpo do Sensor de Torque
3.3- Botdo Hold 3.16- Roda Dentada
3.4- Botdo “Max. / Min”. 3.17- Grampo.
3.5- Botdo de Unidade 3.18- Pinhdo

3.6- Botdo Peak

3.7- Botdo Resolugéo

3.8- Botdo Tipo de Sensor

3.9- Botdo Zero

3.10- Botdo Fast / Slow

3.11- Compartimento da Bateria / Tampa
3.12- Soquete de Entrada do Sensor
3.13- Terminal de Saida RS-232



PROCEDIMENTO DE MEDIGAO

1- Coloque o plug do Cabe do Sensor (3-14 Fig.1) no soquete de entrada do

meter (3-12 Fig.1)

2- Ligue o meter pressionando o Botéo Liga/Desliga (3-2 Fig. 1)

3- Pressione o Boto tipo de Sensor (3-8 Fig.1) para checar se o tipo de Sensor

¢ o mesmo que o Sensor de Torque externo.

Pressione o “Botdo tipo de Sensor”, o LCD mostrara “15Kgf-cm.

4- Botéo Unidade

Pressione o Botdo Unidade (3-5 Fig.1) para selecionar Kgf-cm, LBf-cm ou

N-cm (Newton-cm)

5- Botdo Resolugdo

Pressione o Botdo Resolucdo (3-7 Fig.1) para selecionar resolugdo alta ou
baixa.

SELECIONAR ALTA RESOLUCAO

Unidades do Display Resolugdo
Kg-cm 0.01 Kgf-cm
LB-inch 0.01 LBf-inch
N-cm 0.1 N-cm

SELECIONAR BAIXA nmwpﬁo

Unidades do Display Resolugédo
Kg-cm 0.1 Kgf-cm
LB-inch 0.1 LBf-<inch
N-cm 1 N-cm

6- Botdo Fast/Slow

O Botéo Fast/Slow (3-10 Fig. 1) € usado para selecionar o tempo de amostra
rapido ou lento.

- Tempo de Amostra rapido, mostrara “F” no Display.

- Tempo de Amostra lento, mostrard “S” no Display.

7- Conectar o “Grampo” (3-17 Fig. 1) na instalacdo medida e usar o “pinh&o”
para travar a “Roda Dentada” (3-16 Fig.1) Ref. Fig. 2 & Fig.3.

FIG. 2 FIG. 3



8- Botdo Zero
Antes de medir, se o medidor nio mostrar o valor zero, pressione o Botdo
“zero” (3-9 Fig. 1) para tirar o valor mestrado, o LCD mostrar4 o valor zero.
9- Aplique a forga de Torque, o LCD mostraré o valor de Torque medido.
10- Peak Hold
Durante a medi¢#o, pressione o Botdo “Peak” (3-6 Fig 1), o LCD mostraré o
indicador “Peak” e o Display travara o valor de Pico.
11- Data Hold
Durante a medig#o, pressione o Botdo “Hold” (3-3 Fig. 1), isso travara o valor
medido e o Display indicard o simbolo “Hold”. Pressione o Botiio “Hold”
outra vez para liberar a fungdo Data Hold.
12- Registro de Dados (Leituras Maximas ¢ Minimas)
A fungfio Registro de Dados mostra as leituras Méxima e Minima. Para iniciar
a fungdo Registro de Dados, pressione o Botdo “Méx./Min” (3-4 Fig. 1) uma
vez. O simbolo “REC” aparecera no Display LCD.
Com o simbolo “REC” no Display:
a- Pressione o Botdo “Max/Min” (3-4 Fig. 1) uma vez, o simbolo. “M4x” junto
com o valor méximo aparecera no Display.
b- Pressione o Botdo “Max/Min” outra vez e o simbolo “Min” junto com o
valor minimo aparecerd no Display.
c¢- Para sair da fung¢éo de registro, pressione o Botfo “Max./Min.”
continuamente por 2 seg. O Display ird mostrar a leitura corrente
13- Para medicdes rapidas:
PROCEDIMENTOS PRINCIPAIS: _
L Conecte o plug do Sensor no soquete de entrada do medidor ]
I
| Ligue o medidor e selecione a unidade no Display |
I
I Zere o medidor pressionando o BatZo “zero” |
I
| Conecte o grampo do Sensor de Torque na instalagio medida J
I
[Aplique a forca de Torque, o medidor mostrara o valor de presséo I

PROCEDIMENTOS OPCIONAIS DE MEDICAO:

| Data Hold| [ Registro (Méx., Min.)| [ Saida RS-232 |




MANUSEANDO A ALIMENTAGAO:
| Desligamento Automatico |

oy  LDesligamento Manual |

Nio ativado durante a selecdo de Registro

DESABILITAR O DESLIGAMENTO AUTOMATICO

O instrumento tem integrado ao sistema um “Desligador Automatico” para
prolongar a vida da Bateria. O medidor desligara automaticamente, se nenhum
botdo for pressionado durante aproximadamente 10 min.

Para desabilitar esta caracteristica, selecione a fungdo de registro durante a

pressionando o Botdo “Max./Min.” (3-4 Fig. 1).
INTGERFACE SERIAL RS-232
O instrumento tem como caracteristica uma saida RS-232 via terminal 3,5mm.
O conector de saida tem uma saida de dados de 16 digitos em corrente que
" podem ser utilizados pelo usuério para aplicagdes especificas.
Um cabo RS-232 com a seguinte conexdo € necessdrio para conectar o
instrumento com a entrada serial RS-232.

Pino Central.......................
dema/Proletibh.... ... ... £ .

Os 16 digitos de dados em corrente sdo mostrados no seguinte formato:
[ D15 D14 D13 D12 D11 D10 D9 D8 D7 D6 D5 D4 D3 D2 D1 DO |

Cada digito indica o seguinte estado:

DO Fim da palavra

D1 & D8 Mostra a leitura, D1 = LSD, D8 = MSD
Por exemplo:

Se o Display ler 1234, entdo D8 a D1 é:

00001234

D9 Ponto Decimal (PD), posigéo da direita para a esquerda
0=semPD,1=1PD,2=2PD,3=3PD

D10 Polaridade 0 = Positivo 1 = Negativo

D11 & D12 | Anunciador do Display
Kg-cm =81 [LB-inch=82 | N-cm =83

D13 1
D14 4
D15 Inicio da palavra

Formato RS-232: 9600, N, 8, 1.



SUBSTITUICAO DE BATERIA

3

1~ Quando o canto esquerda do LCD mostrar “”‘, € necessario substituir a
Bateria. No entanto algumas medi¢Ges podem ser feitas até que a medigfo se torne
imprecisa.

2-Deslize a tampa da Bateria (3-11 Fig. 1) na parte traseira do instrumento e
remova a Bateria.

3- Instale uma Bateria 9V e recoloque a tampa.

ACESSORIOS

Acessoérios Fornecidos: Estojo, Sensor de 15Kg-cm de Torque, Chave de mandril
(Pinhdo) e Manual de instrugdes.

Acessorios Opcionais: Software mod.SW-U801 e Cabo RS-232 mod.CRS-10,
Cabo adaptador USB mod.CRS-80, Datalogger mod.CDR-510: e Certificado de
calibracfo.

TERMO DE GARANTIA

O instrumenta assim como todos os acessorios que o acompanham, foram

cuidadosamente ajustados.e inspecionados individualmente pelo nassa controle

de qualidade, para maior seguranga e garantia do seu perfeito funcionamento

Este aparelho é garantido contra possiveis defeitos de fabricagdo ou danos, que se verificar
por uso correto do equipamenta, no periodo de 12 meses a partir da data da compra.

A garantia ndo abrange fusiveis, pilhas, baterias e acessdrios como pontas de prova, bolsa de
transporte, sensores,. efc.

Excluem-se de garantia os seguintes casos:

a) Uso incorreto, contrariando as instrugoes;

b) Violagdo do aparelho por técnicos ndo autarizados;

¢) Queda e exposi¢do a ambientes inadequados.

Observacoes:

* Ao enviar o equipamento para assisténcia técnica e o mesmo possuir certificado de
calibragédo, deve ser encaminhada uma carta junto com o equipamenta, autorizando a abertura
do mesmo pela assisténcia técnica da Instrutherm.

» Caso a empresa possua Inscrigdo Estadual, esta deve encaminhar uma nota fiscal de
simples remessa do equipamento para fins de transito.

* No caso de: pessoa fisica ou juridica possuindo isengéo de Inscrigdo Estadual, esta deve:
encaminhar uma carta discriminando sua isen¢éo e informanda que os equipamentos foram
encaminhados a fins exclusivos de manuteng¢éo ou emisséo de: certificada de: calibragdo.

» Recomendamos que as pilhas sejam retiradas do instrumento apos o uso. N&o utilize pilhas
novas juntamente com pilhas. usadas. N&o utilize pilhas recarregaveis.

* Ao salicitar qualquer informagéo técnica sobre este equipamento, tenha sempre em méos o
n.° da nota fiscal de venda da Instrutherm, cédigo de barras e n.° de série do equipamenta.

» Todas as despesas de frete (dentro ou fora do periodo de garantia) e riscas correm por
conta do comprador.

Impac
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